VIP Regulacja profilu folii INNOI.

Regulacja profilu grubosci redukuje
réznice grubosci w produkcji folii
balonowej i ptaskiej. Na podstawie
mierzonego profilu grubosci, podajac z
wielkg doktadnoscig zimne powietrze
znacznie zmniejszamy odchylenia od
Sredniej wartosci profilu grubosci folii.
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Z pomocg naszego standartowego

R 77 pierscienia chtodzgcego mozna zmniejszy¢
roznice grubosci folii na potowe, najczesciej

mniej niz 2% sredniej grubosci, szczegdlnie

jesli tolerancja grubosci nieregulowane;j folii
jest wiecej niz 10%.

W zaleznosci od srednicy ustnika nasz

Fouton pierscien chtodzacy posiada 132 albo 168

elementow nastawczych.
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Elektronika sterujaca
linijnych elementéw
nastawczych znajduje sie
bezposrednio na
powierzchni pierscienia
chtodzacego.

Wszystkie elektroniczne i
wiekszos¢ mechanicznych
elementow nie wymagaja
konserwacji i sg
niezawodne.
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Twoje korzysci:

e Transparentny i stabilny proces produkgc;ji folii

e Stale wysoka jakos¢ wyprodukowanej folii: zadana grubos¢ folii i najmniesze miejscowe odchytki
e Mniej ktopotdw | przerw w nastepnych etapach procesu produkc;ji (na przyktad w drukowaniu)
e Mozliwos¢ integracji systemu regulacji profilu grubosci dla osiggniecia stale wysokiej jakosci folii
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Dla lepszej analizy procesu produkgji folii
kombinuj system pomiaru | regulacji profilu
grubosci folii z naszym systemem
zarzadzania produkcjg folii webMIP:
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MAX: 31.9my 4.72 % AVG: 30.5 my

Akcesoria:
e Skaner z czujnikiem pomiaru profilu jadgcym wokoét balonu folii
e Automatyzowany pierscien chtodzenia z podwdjng wargg wysokiej
jakosci z elementami wykonawczymi regulacji
e Komputer sterowania z kolorowym ekranem dotykowym 15 cal

| co mozemy dla Ciebie zrobi¢? Skontaktuj sie z nami juz dzis!

Inno-Plast GmbH
Mertensstr. 127-131
D-13587 Berlin

Tel. +49(30)3675 9580
Fax. +49(30)3675 9589
http://www.inno-plast.de
info@inno-plast.de




