Die Dickenprofilregelung reduziert die
Dickenunterschiede bei der Produktion
von Blas- und Flachfolie. Auf Basis des
gemessenen Foliendickenprofils
reduzieren wir durch prazises Zufiihren
von Kiihlluft durch den automatisierten
Kiihiring die lokalen Abweichungen der
Foliendicke vom Mittelwert deutlich.
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wenn die Dickentoleranz der ungeregelten
Folie mehr als 10 % betragt.

Je nach Disendurchmesser enthalt unser
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Die Steuerelektronik der
Stellelemente befindet sich
direkt auf der Oberflache
des Kihlrings. Alle
elektronischen und die
meisten mechanischen
Komponenten sind
wartungsfrei und duRerst
zuverlassig.

lhre Vorteile:

e Transparenter und stabiler Produktionsprozess der Folienherstellung

e Konstant hohe Folienqualitat: mit vorgegebener Dicke bei kleinsten Dickenabweichungen

e Weniger Unterbrechungen bei den anschlieRenden Produktionsschritten (z. B. Drucken)

e Moglichkeit der nachtraglichen Integration eines Dickenprofilregelsystems mit automatisiertem
Kihlring, um eine konstant hohe Folienqualitat zu erreichen
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Kombinieren Sie zwecks bessere Analyse des

Folienherstellungsprozesses das ;
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MAX: 31.9my 4.72 % AVG: 30.5 my

Zubehor:
e Scanner mit Profilmess-Sensor, der um die Folienblase fahrt
e Automatisierter hochwertiger Doppellippen-Kihlring mit 132 oder
168 Stellgliedern zur Filmdickenregelung zwecks Minimierung
lokaler Dickenunterschiede
e Steuercomputer mit 15-Zoll-Farb-Touchscreen

Was konnen wir fliir Sie tun? Nehmen Sie noch heute Kontakt mi tuns auf!
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