Zentrale Beschickungssysteme transpor-
tieren Rohstoffe aus Silos und Sackauf-
gaben Uber Verteilstationen direkt zu den
Abscheidern der gravimetrischen Dosier-
systeme an den Extrudern. Optionale
Sicherheitsventile verhindern ein
Entleeren und Fehlbeladen, somit werden
Restmengen vermieden. Die Beschickung
kann direkt an den Maschinen und auf
zentralenComputern fiir die Material-
verwaltung betrieben werden.
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Die effizienteste Methode der Materialbe-
schickung ist die Zentralbeschickung aller
Extrusionslinien aus einem Silolager, wo alle
o Abscheider ihre Materialien aus und durch
Metallrohre mittels Vakuum erhalten. Sie
konnen einfach Uber die Benutzeroberflache
des Beschickungscomputers bedient
werden, der alle Abscheider und Vakuum-
pumpe(n) steuert. Ihr Vorteil: Die Lagerung
, wird zentralisiert, die Produktionshalle ist
?"‘ sauberer und die Produktion (ibersichtlicher.
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lhreVorteile:

e Transparenter und stabiler Produktionsprozess

e Einfache Bedienung bei Auftragswechsel

e Zuverlassige und prioritatsgesteuerte Produktion

e Konzept zur Einsparung von Energie und Kunststoffabfall
e Saubere Maschinenumgebung



VIP Beschickungssysteme

NN,

Kombinieren Sie Ihre Zentralbeschickung mit
unserem Produktionsmanagementsystem
webMIP: Folienrezepturen mit den
vorgegebenen Materialien, Dichten und MFI
werden im Produktionsvorbereitungsbiiro
bearbeitet, Auftrage zugeordnet und an die
Maschinen und Beschickungszentralen
Ubermittelt.

Prozessvariablen und Materialverbrauch
werden aufbereitet, um lhnen bei der
Analyse und Verfolgung lhres
Produktionsprozesses zu helfen.

Zubehor:
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Unsere mechanischen Komponenten wie
Abscheider und Vorratsbehalter werden bei
unserem Kooperationspartner im
italienischen Veneto aus AlSI-Edelstahl
gefertigt. Wir bieten Anlagen fir
Dosierleistungen bis zu einigen tausend
kg/h. Alle konnen inklusive antistatischer
Schlauche und Saugrohr geliefert werden.

Die Abscheider sind mit einem pneumatisch
selbstreinigenden Filter ausgestattet.
Unsere modernen Zentralfilter arbeiten
ohne teure Filtereinsatze.
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e Sackentleerungscontainer und Octabins, fertig mit Entleerungsventilen
e Gravimetrische Mischer ,,Gravimix“ zur zentralen Zubereitung von Mischungen

e Alarmtafel fir mehrere Maschinen

Was konnen wir fur Sie tun? Nehmen Sie noch heute Kontakt mit uns auf!

Inno-Plast GmbH
Mertensstr. 127-131
D-13587 Berlin

Tel. +49(30)3675 9580
Fax. +49(30)3675 9589
http://www.inno-plast.de
info@inno-plast.de




